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@ Bohrerfur Bohrhammer, insbesondere zum Bohren im Gestein, Beton o. dgl. 

(57) Ein Bohrer fur Bohrhammer, insbesondere mit verbesser- 
ter Bohrleistung besitzt einen mit einem einstuckigen kreuz- 
formigen Hartmetalleinsatz (2) versehenen Bohrkopf (1); an 
den radialen Schenkeln (3) des Hartmetalleinsatzes (2) sind 
vier radial verlaufende Schneiden (5) ausgebildet. Im Zen- 
trum des Hartmetalleinsatzes (2) ist eine die Schneiden (5) 
uberhohende Zentrierspitze vorgesehen. Zwei bezuglich der 
Zentrierspitze (4) gegenuberliegende Schneiden (5) weisen 
jeweils wenigstens eine die Schneide (5) unterbrechende 
Einkerbung (6) zwischen der Zentrierspitze (4) und einem 
peripheren Schneidenabschnitt (8) auf. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Bohrer fur Bohrhammer, 
insbesondere zum Bohren in Gestein, Beton oder der- 
gleichen, dessen Bohrkopf vier radial verlaufende Hart- 5 
metallschneiden an radialen Schenkeln eines einstucki- 
gen kreuzformigen Hartmetalleinsatzes aufweist, in 
dessen Zentrum eine die Schneiden uberhdhende Zen- 
trierspitze vorgesehen ist 

Ein derartiger bekannter Bohrer (DE 30 25 890 A1) 10 
besitzt einen durch einen einzigen Sintervorgang herge- 
stellten Hartmetalleinsatz, dessen Zentrierspitze ein 
punktgenaues Anbohren bei gleichmaBigem Einsatz der 
Schneiden zu Erzeugung eines runden Bohrlochs er- 
moglicht. Die Zentrierspitze erhdht die Standfestigkeit 15 
des Bohrers, da sie wie ein die Materialzerkleinerung 
fordernder vorauslaufender MeiBel wirkt. 

Ein bekannter Drehschlag-Wendelbohrer (Deutsche 
Auslegeschrift 19 21 677) besitzt als Schneide eine ein- 
stuckige plattchenformige Hartmetalleinlage, welche 20 
symmetrisch zu beiden Seiten des Bohrerzentrums je- 
weils eine Kerbe aufweist, so daB die Bohrerspitze wie 
ein Zentrieransatz wirkt. Dabei wurde beobachtet, daB 
das Gesteinsmaterial zwischen dem Zentrieransatz und 
den durch die Kerben gebildeten peripheren Bohrzah- 25 
nen nicht von der Bohrerschneide abgetragen werden 
muB, sondern durch Sprengwirkung beim Einschlagen 
der Bohrerschneiden abbrockelt, so daB die Bohrlei- 
stung gesteigert werden kann. 

Versuche haben gezeigt, daB sich diese Erkenntnis 30 
nicht einfach ubertragen laBt auf Bohrer mit einem 
kreuzformigen Hartmetalleinsatz im Bohrerkopf, da 
entsprechende ICerben in den vier Schneiden ein Aus- 
brechen der Schneiden bzw. des Hartmetalleinsatzes 
begiinstigen; besonders beim Auftreffen der Bohrerspit- 35 
ze auf Eisenarmierungen war ein rascher VerschleiB des 
Bohrers zu beobachten, weil dabei Teilbereiche des 
Hartmetalleinsatzes Uberproportional belastet werden. 

Demgegenuber liegt der vorliegenden Erfindung die 
Aufgabe zugrunde, einen besonders leistungsfahigen 40 
Bohrer der eingangs genannten Art zu schaffen, welcher 
sich durch eine hohe Standzeit auszeichnet und bei wel- 
chem die vorstehend erlauterten Nachteile nicht bzw. 
nur in deutlich geringerem MaBe auftreten. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 45 
daB nur zwei beziiglich der Zentrierspitze einander ge- 
geniiberliegende Schneiden Einkerbungen aufweisen. 
Der durch die Einkerbungen erzielte Abbrdckeleffekt 
ftihrt letztlich zu einer deutlichen Leistungssteigerung, 
gemessen am Bohrfortschritt, wobei sich gleichzeitig ei- 50 
ne uberraschend lange Standzeit bei verminderter 
Bruchgefahrdung ergibt. Demgegeniiber besitzt ver- 
gleichsweise ein kreuzformiger Hartmetalleinsatz mit 
Einkerbungen in alien vier Schneiden bei etwa gleicher 
Bohrleistung eine merklich geringere Standzeit. 55 

Durch die beiden mit Einkerbungen versehenen 
Schneiden ergibt sich zugunsten des Erfindungsgegen- 
stands uberdies eine deutlichere Reduzierung der Ham- 
merschlagenergie im Kerbenbereich. Stattdessen wird 
die MeiBelenergie im Bereich der Zentrierspitze und 60 
der peripheren Schneidenabschnitte gezielt und wirk- 
sam eingesetzt; im Bereich der Kerben brechen die Ge- 
steinsteile von selbst, d. h. ohne zusatzliche MeiBelarbeit 
aus, wobei das Bohrklein durch die beiden durchgehen- 
den Schneiden rasch wegtransportiert wird. Das Ergeb- 65 
nis ist eine Leistungssteigerung von bis zu 12% gegen- 
uber einer Ausfuhrung mit vier Schneiden ohne Kerben. 

Das beste Ergebnis hinsichtlich der Standzeit wurde 
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erzielt mit einer erfindungsgemaBen Bohrervariante, 
bei welcher alle Schneiden in einer senkrecht zur Boh- 
rerachse orientierten Ebene liegen. Dadurch ergibt sich 
eine besonders gute Verankerung des Hartmetalleinsat- 
zes im Bohrerkopf; auBerdem wird das gefurchtete Ein- 
haken des Bohrers an Armierungseisen, welche an das 
Bohrloch heranreichen, vermieden. 

Im Zusammenhang mit einer Variants welche eine an 
sich bekannte pyramidenfdrmige Zentrierspitze vor- 
sieht, ist es zweckmaBig, die Einkerbungen so auszubil- 
den, daB durch diese die jeweils zugewandte Pyramiden- 
schneide im FuBbereich abgeschnitten ist Dadurch er- 
gibt sich eine besonders gute Zerspanarbeit der Zen- 
trierspitze. 

Zusammenfassend wird durch den einsttickigen 
kreuzformigen Hartmetalleinsatz gemaB dem Erfin- 
dungsgegenstand die Uberlegung umgesetzt, 

- daB die vier Schneiden nur dort wirken sollen, 
wo sie wirklich beim BohrprozeB im Sinne einer 
Steigerung des Bohrfortschritts benotigt werden, 

- daB die Spalt- und Bruchfreudigkeit des zu boh- 
renden Materials durch die mit Einkerbungen un- 
terbrochenen Schneiden im Sinne eines ungehin- 
derten Broseleffekts gefOrdert wird, 

— daB die Hammerschlagenergie auf den Bereich 
der Bohrerspitze und der peripheren Schneidenab- 
schnitte konzentriert wird, und 

— daB das Bohrloch den Anforderungen an Kreis- 
formgenauigkeit und MaBhaltigkeit genugt 

Eine weitere Ausfiihrungsform sieht vor, daB die Ein- 
kerbungen jeweils etwa rinnenformig mit entgegen der 
Drehrichtung des Bohrers abfallender Neigung ausge- 
bildet sind. Durch diese Ausgestaltung wird der Ab- 
transport des Bohrkleins beschleunigt und damit die 
Bohrerleistung zusatzlich gefordert. 

Im folgenden wird der erfindungsgemaBe Bohrer an- 
hand eines AusfUhrungsbeispiels beschrieben. In der zu- 
gehorigen Zeichnung zeigt 

Fig. 1 eine Ansicht eines Bohrerkopfs und 

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Bohrerkopf gemaB 
Fig. 1. 

Fig. 1 zeigt eine Ansicht eines Bohrerkopfs 1 eines 
Gesteinsbohrers. In den Bohrerkopf ist in entsprechen- 
den Nuten ein kreuzformiger Hartmetalleinsatz 2 ein- 
gelotet. Bei der beispielhaft gewahlten Bohrerkopfform 
schlieBen die vier Schneiden 5 des Hartmetalleinsatzes 2 
zwischen sich jeweils einen rechten Winkel ein, wie die 
Draufsicht gemaB Fig. 2 verdeutlicht 

Die Schneidkanten aller vier Schneiden 5 liegen in 
einer gemeinsamen senkrecht zur Bohrerachse 7 orien- 
tierten Ebene. Nur zwei Schneiden 5 besitzen jeweils 
eine Einkerbung 6 zwischen einer die Schneiden 5 Ciber- 
hohenden Zentrierspitze 4 und peripheren Schneiden- 
abschnitten 8. 

In Fig. 2 erkennt man deutlich, daB die Zentrierspitze 
4 durch die beiden Einkerbungen 6 in Richtung auf das 
Bohrerzentrum weiter ausgeschnitten ist als auf den bei- 
den anderen Seiten, an welche die Schneiden 5 ohne 
Einkerbungen angrenzen, d. h. die Schnittlinie 9 der bei- 
den Einkerbungen 6 mit der Zentrierspitze 4 verlauft 
naher dem Bohrzentrum als die beiden anderen Schnitt- 
Hnien 10. 

Patentanspruche 
1. Bohrer fur Bohrhammer, insbesondere zum Boh- 



ft 




DE 40 12 772 Al 

3 

ren in Gestein, Beton oder dergieichen, dessen 
Bohrkopf (1) vier radial verlaufende Schneiden (5) 
an radialen Schenkeln (3) eines einstuckigen kreuz- 
formigen Hartmetalleinsatzes (2) aufweist, in des- 
sen Zentrum eine die Schneiden (5) uberhdhende 5 
Zentrierspitze (4) vorgesehen ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ zwei bezilglich der Zentrierspitze (4) 
gegenuberliegende Schneiden (5) jeweils wenig- 
stens eine die Schneide (5) unterbrechende Einker- 
bung (6) zwischen der Zentrierspitze (4) und einem 10 
peripheren Schneidenabschnitt (8) aufweisen und 
daB die beiden anderen Schneiden (5) durchgehend 
ohne Einkerbungen sind. 

2. Bohrer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daQ alle Schneiden (5) in einer senkrecht zur 15 
Bohrerachse (87) orientierten Ebene liegen. 

3. Bohrer nach Anspruch 1 mit pyramidenformiger 
Zentrierspitze (4), dadurch gekennzeichnet, daB 
durch die Einkerbungen (6) die jeweils zugewandte 
Pyramidenschneide im FuBbereich abgeschnitten 20 
ist. 

4. Bohrer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Einkerbungen (6) jeweils etwa rinnen- 
formig mit entgegen der Drehrichtung des Bohrers 
abfallender Neigung ausgebildet sind. 25 
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